Wellen - Prazisionsstandards

lPrazisionsstandards I Wellenmaterial, Harte, Oberflichenbehandiung IEffektive gehartete Schichtdicke der Wellen (gehiir-
- . tet) mit AuBen-@ Toleranz g6, h5 —
. . L . [Werkstoff | Auer-oToeranz [Hérte [B0berflichenbehandiung Einheit: mm
IRundheit, Geradheit, Genauigkeit Maf L [llVerfahren zur Messung der Geradheit EN 13505 Aquiv. AuBen-0 (D) Effektive Einhartetiefe
e = EN 1.3505 Aquiv. | EN 1.4125 Aquiv.
— EN 1.4125 Aquiv. 3
Wellonenden warden aufV-Biicken abge- EN1.3505 Aquiv.| 96,15 | Induktionsgehértet hartverchromt 4 —_ ind. 01
e S 560 G e un e 5T o BN 1.3505 Aqui Sttt 750 - 5 .05 .09
5 e, LELT | Shisdemy oo s
Geradret EN 1.3505 Aquiv. A5 i S6HRC~ 7R Besitung —iege |  mwo7 | —mmeS
U wra— 6 Beschichtungsdicke: 1 ~ 25~ ind. 1. minc. 0.
L EN 1.4125 Aqui E % . = LIS
] « o - jchtherte HV750 ~
M AuBen-@ g6, h5 Wellen (gehirtet) EN 1.4301 Aquiv. e min 10y
[l Abschnitt D Rundheit Einheit: mm  [lToleranzen fiir MaB L, Y Einheit: mm  [llGeradheit Einheit: mm
D B MaBe .
Uber oder weniger Rundheit M Uber oder weniger = = iRl WHinweise zu Hartung und Oberflichenbehandlung
2 13 0.004 2 6 +0.1 3,4 N.v. (L/100)x0.05 oder weniger . e . N -
0 a e : o G S e R
20 40 0.006 30 120 =03 max. 100 Max. 0.01 ack ¢ . ) ) ) - ' )
m) 50 0.007 120 200 205 6~50 Tber 100 (100/x0.01 oder weniger In dem folgenden Beispiel kann das durch Bearbeitung verursachte Gliihen +10mm auf beiden Seiten des bearbeiteten Bereich eine verminderte Harte zur Folge haben.
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AuBen-@ 18 Wellen (nicht gehdrtety e | |
[l Abschnitt D Rundheit Einheit: mm  [llToleranzen fiir MaB L, Y Einheit: mm  [llGeradheit Einheit: mm cal0 ‘ ‘ @i @n ‘ ‘ ‘ ‘ @
2 - Rundheit M Mate - Toleranz Zustand Geradheit K _ ) o ‘ o
Uber oder weniger Uber oder weniger L Das durch die Bearbeitung verursachte Gliihen kann die Harte der folgenden Bereiche beeintrachtigen:
5 10 0.011 3 6 +0.1 L<100 0.025 oder weniger - Alle Wellen mit Gewinde
10 18 0.014 6 30 =0.2 L>100 (L/100)x0.025 oder weniger - Alle abgesetzten Wellen
18 30 0.017 30 120 +03 « Gewindebohrungen: wenn M>D/2, RC-Gewinde, zwei Gewindebohrungen an den Enden, hartverchromte EN 1.4125 Aquiv. Artikel
30 50 0.020 120 400 0.5 - Sicherungsringnuten, Keilnuten, Kegel, Sechskantbohrungen, Schiiisselflachen, Vorbohrungen mit Innengewinde, Nute fiir Befestigungsschrauben
400 1000 +0.8 - Keilnut, Planflachen, 90 Grad Planflachen, V-Nuten
1000 1500 1.2 - Ausfiihrung mit konfigurierbaren Wellenenden (G, H Form), Hohlwellen (seitliche Bohrung auf einer Seite)

(Hinweis) Ohne "Ausfiihrung mit garantierter Harte der Gesamtldnge"

[l Konzentrizitat, Rechtwinkligkeit .
—— -@ -——-——-——- eBeiWellen mit Querbohrung kann ein Gliihen zur
| Verringerung der Hérte im Bereich von 20mm

Merkmale von Préazisionswellen: Rechtwinkligkeit ist , Konzentrizitat (mit Gewinde oder abgesetzt) ist . | | ; ] ) N
bis 30mm um den bearbeiteten Bereich bei EN
(a. 10 ‘ ‘ (a.20~30 ‘ (a20~30 | 1.3505 Aquiv. und EN 1.4125 Aquiv. fiihren.

! Prazisionsausfiiung ()03
1

Stntardasfitnng 0.2

Die Bearbeitung erfolgt nach Oberfldchenbehandlung der Grundwerkstoffe.

[l Oberflichenbehandlung Beschichtung
Example
D Im folgenden Beispiel wird nur der Bereich D 7/ hartverchromt/LTBC-beschichtet.

+Duhgnstnngn Die Hartverchromung oder LTBC-Beschichtung blattert an Schnittenden sowie in abgesetzten, gednderten oder mit Konusgewinde versehenen Bereichen ab.
(DFiir Eigenschaften der LTBC-Beschichtung, siehe &= S.128.
S - A , & (®)Da die inneren Oberfldchen der Hohlwelle nicht beschichtet werden, kann Korrosion entstehen.
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’—* Prézisionsausfiihrung () 03 ’—' Prézisionsausfiirung (),03 al -
L1 L - Gewindeschaft, beidseitig
i 00,02\‘ ; 02 ] I @0_02\‘ . 02] — : Sonstige beschichtete Formen:
(@) 201 O s 001 'Rjgngfygs';gi"s umg';gozfﬂg;‘fgesgm?nghgggm m@gg + Mit Gewinde, Gewindebohrung und abgesetzt ; ; :
’ - Sicherungsringnuten, Keilnuten, Kegel, Sechskantbohrungen, Schliisselflachen, Nuten fiir Befestigungsschrauben
- Keilnut, Planflachen, 90 Grad Planflachen, V-Nuten
(®)Bei vollstandig beschichteten Wellen ist die gesamte Welle mit Ausnahme der Zentrierbohrungen und Gewindebohrungen beschichtet.
m iber MaBe fiir Gewindeaussparungen (PC, QC) (Referenzwerte)
Einheit: mm N .
- AuBen-@ Toleranz g6, h5 Wellen (gehértet), AuBen-@ Toleranz f8 Wellen (beschichtet) . .

AuBen-@|  BNiBbAgi BN 141 i ' ' MEinzelheiten zu MaBen der Querbohrung ex bampe SEhveiBstuur fammer P—

(D) Wandstark i Wandstarks i Bei Auswahl der Wellen mit Gewinde-Aussparungen oder Hinzufiigen von Gewindeaussparungsoptionen (PC, QC), miissen die d o

MaBe PC und QC der folgenden Tabelle entsprechen. Wenn B(S) ausgewahlit wird, betragt die Aussparungsbreite (g) F-B (T-S). D d D Wit Gewinde et

6 max. 0.3 - Bei einer Kombination mit Feingewindeoptionen (PMC, PMS, QMC, QMS, MMC, MMS, NMC und NMIS) sind die MaBe von PC ILeHIn0e enseily

8 max. 1.5 und QC der folgenden Tabelle zu entnehmen. . 8 18 6 Welln mit Querbofrung
10 | - s —»—-—Q%—-— 10 | 3 20
+ oFiir Regelgewinde *In Kombination mit Feingewindeoptionen + 4' g e 12 | 25 | _
g | Max.04 P(=M) | PC | F-B pmc,MMc| PC | FB pMs,MMs | PC | F-B — 3| @0 ’

16 max. 4.0 QE=N) Qc | ) QMC,NMC | QC | (T-S) QMS,NMS | QC | (TS) (®Bei kann der AuBen-0 itten werden. Toleran- 15 4
— i zen bedingt durch Deformation infolge des Gliihens. e | N -

20 <T 6 44 2 6 48 i 50 Tz}Hartverch?omte Schichten irly)) rbgitelen Bereich kénnen durch i_ it Gewinde einsefty

25 max. 0.6 t 8 6.0 3 8 6.4 12 97 3.0 _ Entgraten reifien. (Bereiche //ea/;) X Wellen mit Querbohrung

30 10 7.7 10 8.4 14 1.7 . ii!i;‘/\usncnlung gegeniiber anderen Merkmalen nach dem Zufallsprin-

35 max. 1.0 12 94 | , 12 104 | 20 18 15.7 ’ Wellen mit Querbohrung sind filr engen Arbeitsraum geeignet.

%0 . 1 16| 130 15| 134 . . .

50 max. 1.5 al 2 122 S ;g :g: B Wellen: Detaillierte MaBe der Schliisselflachen
(®)Da die inneren Oberflachen der Hohlwelle nicht 0 1250 % 227

S S il

beschichtet werden, kann Korrosion entstehen. Abweichung = A-B 3.0 DI W | & D|W | &
S0 2% a 6] 5 18 [ 16
M B 9 9 s N 8| 7| 8 20 | 17 | 10
L T W T

10 8 25 22
N = - SEG, ”SW‘)! 12| 10 30 | 27
= g ° 1 35 [ 30 | °
(®)S(SC, usw) =1mm-Schritte 13 10
‘ ‘ (S (86, usw) +21<L 15 | 13 40 | 36
F [ S(SC Usw,) =0 oder S(SC usw) >1 16| 14 50| 41 | 2

(®)Kann nicht auf der gleichen Ebene ausgerichtet bearbeitet werden.
(®)Ausrichtung gegeniiber anderen Merkmalen nach dem Zufallsprin- ®Nicht verfiigbar fiir D = 3,4,5
zip.




