Hochprézisions-Linearwellen, wenn hoch genaue Montage erforderlich st
Merkmale: Rechtwinkligkeit 10.03, Konzentrizitat ©0.02|
al R
Wellen
Einseitig abgesetzt mit Gewinde /einseitig abgesetzt- ElPecbin Tpe 002~
MHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes ( ) siehe &¥° S.199.
W Wellen mit Schliisselfldchen siehe 25 S.139.
Ausfiihrung a D Tol.
Einseitig abgesetzt mit S [Mwerk- o A . D| g6 h5 8
Cowinde Einseitig abgesetzt stoff [Harte Obirafm::gbe 80050 0013
D Tol. g6 D Tol. h5 D Tol. f8 | D Tol. g6 | D Tol. h5|D Tol. f8 10| -0.014 | -0.006 | -0.035
SFAG [SFUG |- [SFAC [SFCU | - [ENT.3505 A0UV. rrosie tiretefe ] L]
SSFAG |SSFUG| - |SSFAC |SSFCU| - |EN1.4087 &quiv.] yon ndukti JEE] [ 001
PSFAG [PSFUG| - [PSFAC [PSFCU| - |EN1.3505 quiv|esS.112 Betagbate 750 - 51 55017 | -0.008 | -0.043
PSSFAG [PSSFUG| - [PSSFAC [PSSFCU| - |EN1.4037 aquiv. | EN1.3505 dqui. S6HRC~ | soicngie: s oger honer 16| : ’
RSFAG| - — |RSFAC| - — [N 1.3505 aquiv,| EV 14087 dqui. SeHRC- T80 Beschichung 18
- - PSFGG - - PSCGC [EN 1.1191 aquiv. Hartverchromt 20
- —|PSSFGG| - [ PSSCGC [ENT.4301 duui. - S o 25| ooor | O | 0020
30| ) )
Einseitig abgesetzt mit Gewinde 6 35]
1]02]A 53/( 15/ 04/ 14 -0009 | 0 | -0.025
R megeerts (W YY) 88 s | oort | 0064
S | I
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)
[RotiS 10} oz .
Einseitig abgesetzt R [1T02]4] 6 chombameding 2-C
(®Ausgliihen kann die Harte der maschinell bear- 2 0 ( 0w,
beiteten Wellenendbereiche verringem (effekti- 1
ve Gewindeléinge + ca. 10mm). BE"S.112 N
(®)L-MaBtoleranz, Rundheit, Geradheit, Recht- o - =}
winkligkeit, Konzentrizitdt und Hartednderungen ,7“_
=S gj
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung G S.128 F L
U}
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) ) R|c
Ausfiihrung D [ F P Auswahl Max.
- 8 | 25-798 6 3 800
Ensef abgesez Einseitig abgesetzt 10 | 25-798 6-8 |3 4 5 300
(D Tol.6) (D Tol. h5) (D Tol. g6) (D Tol. h5) 12 | 25-998 6~10 |3 4 5 6 1000
SFAG SFUG SFAC SFCU 13 | 25-998 511 T4 5 6 8 e "[}a;'
SSFAG SSFUG  SSFAC  SSFCU 15 | 25-998 613 [3 4 5 6 8 10 1000 | max. |
pPSFAG PSFUG ~ PSFAC  PSFCU 16 | 25-1198 614 |3 4 5 6 8 10 1200 | 0.3
pSSFAG PSSFUG PSSFAC PSSFCU 45 [ 254198 | 2<F=Px4 8-16 4 5 6 8 10 12 1200
RSFAG RSFAC 20 | 25-1198 8-17 4 5 6 8 10 12 1200
(D<30,L<500) (D<30,L<500) 25 | 25-1198 8-22 4 5 6 8 1012 16 1200
- - Z 5~14 ~27 5 10 12 1 4 max.
(D-Toleranz f8) (D-Toleranz f8) 30 | 25-1498 9~2 6 8 10 12 16 20 2 1500
PSFGG PSCGC 35 | 25-1498 9-32 5 6 8 10 12 16 20 24 1500 1.0
4 5~14 11~37 10 12 1 4 .
PSSFGG PSSCGC 0 | 25-1498 3 6 8 10 12 16 20 24 30| 1500 | 1%
50 25~1498 11~47 6 8 10 12 16 20 24 30] 1500 )
eEinseitig abgesetzt mit Gewinde ($)P-MaBe erfordern M+3<P. (®)Bei Mx2.5+4>Y kann die Gewindezapfenbohrung durchgehen.
awrng [ Teerummer |- [ |- [F ][ 7] - [w]
Example SFAG20 - 400 - F25 - P16 - M10
SFUG20 - 400 - F25 - P16 - MI10
SFAC20 - 500 - F25 - P16
[otenmer] - [T - (7 - [7]- (W01 - (ckc, F-usw)
v. Alterations SFAG30 - - F25 - P16 - M10 - LKC
Details zu Optionen B="S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
finderung auf MaBtoleranz L *H‘m = gi?]grrgdosl?tliegnnﬂache fiir Schraubenklemmung an
[ Bestln._]LKC =f=-— RC  |[Bestel_]RC10
®@Nicht verfiigbar bei D-P<2. nC n Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30
Eﬂ:ﬂ LKC Taf;&)fﬂr LKC ist in 0.1mm Schritten wéhlbar. - -l ®@Nicht verfiigbar in ination mit WRC.
Lﬁ.‘ ® 20<0<L<500 90 Grad Planfléchen fiir an zwei Positionen
- h_ = Besteln._] WRC10-Y10 I
L>500 waL+0.1 ém@—— * WRC vendwgsvesd Nur verfiigbar fir D=10 ~ 30 berschtvon
@Nicht verfiigbar in ination mit RC.
Planfldche fiir an einer Position WRC| o1 bl | Y @Ausrichtung 2wischen zwei ilanﬂéchen fiir
Bestellr._ ] FC10-E8 ist nicht
FC, E=1mm-Schritte . NLg an einer Position
FC_ E ® FC<3xD K Nut
FC @ wenn 1.5x0<Fc, K ke | R IKc10-610
= FC<L/2 D h O NW”E(I; an zwei Positionen WKC WKC10-C8-KC10-G10
(® E=0 oder E>2 |1 : == Nur verfiigbar fiir D=12, 16, 20, 25 und 30.
20 2
@Nicht verfiigbar in Kombination mit WFC. —5———5— | e fa] [efuwe|
Planfléchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen Anderung der effektiven Linge des G s auf Mx3.
e 9 MD(Mx3 Bestelim._] MD6 (M gezndert auf MD)
Earihird MD | pvencungshinese Nur verfiigbar bei D=8~30,
WFC, A, E=1mm-Schritte M=6~20
(®) WFC<3xD (®Einseiti inda
iges Gewinde: MDx3.5+4>L
A WFC WFC ¢ WEG | ® Wenn 1.5:0<we,
2WFC<L/2 __ " e . —
® AB)=0 oder AE)>2 h (®Siehe Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. BE"S.113
= = ” o " . . 1 (®)Bei der Auswahl von mehreren optionalen Ergénzungen, sollte der Abstand zwischen bear-
®Ausrichtung zwischen zwei Planfléchen fiir 2 beiteten Bereichen groBer sein als 2mm.
Schraubenklemmung ist nicht komplanar. | 3 (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siche BE S.112
Nicht verfiigbar in Kombination mit FC.

Stiickpreis
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*Finseitig abgesetzt mit Gewinde eEinseitig abgesetzt
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