Synchronriemenscheiben - XL

[l Synchronriemenscheiben siehe G~ S.1463, Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse siehe S.1426 und gezahnte Laufréder siehe 55°S.1445.

Riemenbreite [MWerkstoff *'
’;\I:II?- 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm | Synchron- Boberflichenbe- [YZubehér *'
rung (1/4 Zoll) | (5/16 Zoll) | (3/4 Zoll) (1/2 Zoll) riemen- Flansch handlung Montageschraube
XL025 XL031 XL037 XLO050 scheibe
ATP [] [] [] [] 2000 Klar eloxiert
BTP [ ) [ ) [ ) [ cl Aluminiumle- | schwarz eloxiert P
KTP 0 0 0 D A'”é?;',‘ﬂﬂ,"g"e gierung | Kiar harteloxiert EN 1.4301 dquivalent
NTP [ ] [ ] [ ] [ ] Chemisch verni
MTP [] - [] [] - -
MTPE|  © - 0 o Svaiont | o | Schvarz biniert B aialent
MTPP [] - [ [] - Chemisch
STP [ - [ [ EN 14301 dquivalent | EN 1.4301 dquivalent - EN 1.4301 &
*1. Werkstoff und Zubehér, oben angegeben, kdnnten auf dquivalente Ausfiihrungen des Originals geandert werden. *2. Hart eloxiert: Harte der Beschichtung 300HV~
®Flansch ist installiert, die sind bei P,NundCi i Grundpreis |Aufpreis fiir o is +)
o . i Anz. ATP (x1.0) BTP, KTP (x1.1) NTP (x1.2) MTP (x1.0) MTPB (x1.1) MTPP (x1.2) STP (x1.0) ATP, BTP, KTP, NTP
| ¢ Scheibenform W _ “ ) , BTP, KTP,
Zahnprfi(Eingrfsmafenech 1S0-Nom) - o n i o® zime| XL025 | XL031 | XL037 | XL050 | XL025 | XL037 | XL050 | XL025 | XL037 | XL050 | MTP, MTPB,MTPP STP
25° | 25° orm W/2 Form 2'5 A28 5 Form A|Form B{Form A |Form B| Form A | Form B|Form A |Form B|Form A|Form B|Form A [Form B Form A|Form B|Form A Form B Form A|Form B [ Form A |Form B | ies? | .,V Bohung | BotrungY | esbaeg? | ,C, V F Bohrung | Bohrung Y
B R T " HGewindebohrung MaBe 10
S A (Wellenbohrungsspez.: P, N, C) 1;
3 I N i o— dir Wellenboh| M (Regel- Zubehbér: 14
5 g 127‘ |2 | o HE: i rungsinnen-@ | gewinde) [Montageschraube 15
= L* £iE il £11| 8 e 4 M3 M3x3 16
o 5-12 M4 M4x3 18
Die Zahprofimabe varieren e nach Anzzhl e Zze. — 1 13-17 M5 M5x4 19
! t 20
(Abstand: 5.08mm) by g 18~30 M6 M6X5 x
22
®)Flansche aus Aluminum und Edelstahl werden eine Stérke von 1.5 haben. 24
(3)Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. %%
M Zihnezah! / MaB [lNennbreite / MaB des Riemens 26
— Anz. Zihne NenngréBe 28
10 [11 [12[14 [ 151 819 20 [21 22 [24 [ 2526 [28 [ 3032 [34] 363840 4244464815060 72 MM oy ooy oey 30
Wirk-0 | 16.17 | 17.79 | 1940 | 22.64 | 24.26 | 25,87 | 29.11 | 30.72 | 32.34 | 33,06 | 35.57 | 38,81 | 4043 | 42.01 | 45.28 | 48,51 | 51.4 | 5498 | 58.21 | 61.45 | 6468 | 67.91 | 71.15 | 74.38 | 7762 | 80.85 | 6701 11643 32
0 | 15,66 [ 17.25 | 18.90 [ 2213 | 2375 | 253 | 26,60 | 3022 | 3183 | 33.45 | 35,07 | 36.30 | 3092 | 41.53 | 4477 | 4600 | 5124 | 54.47 [ 57.70 | 6094 | 6417 | 67.41 | 7064 | 7387 | 77.11 [ 8034 [ o651 11592 _ A | 7.5 | 9.0 | 11.0 | 140 34
D |10 [ 10 [ER 1 4 | o 3 40 [ 40 | 40 [ 40 |40 [ 40 [ 40 [ 40 [ 4[4 | 4] o _W |125]140160)19.0 36
F | o [ % ERFEE 3 05| 4 61 | 61 | 67 | 67 | 74 | 74 | 8 | 80 | & | &7 | 104 | 123 L |21.0 230 250]28.0 38
E [ [12 1 [18]20]® 4 [ 27 [ o7 [ 30 [ % | 3% |3 45 | 4 [ 50 | 50 | 58 | 58 | 60 | 60 | 67 | 67 | 84| 102 )
o Welenbohrungsspez. & ohne 0 B ot i :i
Bohrung Rundbohrung + Gewinde Bohrung mit Nut und Gewindebohrung V | Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung AbgesetrteBohvung aufbeden Sefen 6
II' El nach altam JIS (Senkbohrungen auf der Nabenseite) 48
— —_— 50
] 1 h=q_ H_ | —
H [l 72
'rf]l 3 %l ——t & 3 3o 2 [onummer | - e - [ Z_ - Tal-[®"1-[s]-  KCo0uew)
° Alterations' ATP36XL037 - B - H15 - KSC25 - K5
\;}i 9J=’d D==S(_ 95==?|§ Optionen Gewindestiftwinkel Ungestauchter Flansch| Auf einer Seite gestauchter Flansch Verkleinerung der Bordscheibe
dir d dir 0] 4] = Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
(Keine Gewindebohrungen - @Nicht verfigbar ir Form A bis max. 15 @ FormA it 16 oer verge Zinen und embree - (DKeine Gewi ungen e o @Nurvertigbar fir Form A Anderung des Flansch: 2 Stk. inbegriffen Flansch: 1 Stk inbegrifen Reduzieren Sie den FlanschauBen-0 in 0.5mm-Schritten —
oder Montageschrauben. Zahne und Nennbreite 025. 025 hat nur } i oder bon ) rungs-0 dist+0.1/0 ®Beiﬁigmenscheibenlurm ) ( = mm' NFé ‘g ) ¢ ‘Rch ) RFC LFC [ Bein_]FC17 0in0. o
(®)8Bei Remenscheibenform A sind zum Fernhaten von den (%) Detas von utmaben e 1377, Bei derAusvahvon (DKeine Gewindebohrungen oder - L LB ] .
Spitzen die Gewindebohrungen um ca. 120° versetzt Welenbohung- 10 und et 40mn (e 1.8mm) i Montageschrauben. s sind zum Ferhalten von den Spitzen 1 o
dieue JS At vtlen Se NK 0. pezy die Gewindeborungen ®FC>(0D)+1  (DFC<F-2 [
um ca. 90° versezt (®Keine Oberflachenbehandlung am AuBenrand der Bordscheibe.
Telenummer sy Schebentorm J [ § @Nicht verfiigar bei Ausfiihrung aus Edelstahl. .~/
chron- B
— Ausfilh-| rie- We gsspezifikationen (~): festlegen in 1mm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen (+): festlegen in 1mm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen
sfih- | Aw. | rung |men- " o o 5 m = = T T
‘:unug e uef,ﬂ. schei- H Rm;,.,,.g. s N dCM Abgesem"e Bohrung idseiti Yab esetzt H Rundboh- Nut GN inde- A.,geset;';;mmng Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsring Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Linge der beigefilgten Stellschrauben.
brete | be Bohrung Gewinde ol e"!ae onrung v F4 J Y Q,R ST Bohrung rung + u goh?t‘m e V.F F4 J Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Form Sie @ unten, | Siehe (& unten. Z.d=2 | (nm-Sehit QR -dz2| Gewinde 9 P | 2d22 | (ummSonit bl
10 4-~6, 6,35, 7 - - 4,5]| 6,7 4,5 | 6,7 4,5,6 4,5, - 4 6 Erganzt Verjingung 2u Lager mit Sicherungsinnenring. TL Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. | [_Beseln._] TPC5 [Bestel.__] SLH10
11 4~6, 6,35, 7 - - 45| 6,7 4,5 | 67 4,56 4,5, - 4 6 [ Besel.__| BTC4-TL1.5 = [ Bestel__| BC6.5
[12 | 4-6, 6.35, 7~10 4~6 - 4-8 | 6~10 4~8 | 6~10 4-6,6.35,7,8 4,5, - 4,56/6,7,8 avendurgsinesd ==t BC/2 (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
14 5, 6, 6.35, 7~13 5, 6, 6.35, 7~9 8 5-11] 7-13 5-11 | 7~13 5, 6, 6.35, 7~11 |5, 6, 6.35, 7, 8 8 5-9 | 7-11 (®Nur verfiigbar fiir Form A. ® HV,F: - W oC Nontageschiaib ST
15 5,6, 6.35, 7~135, 6, 6.35, 7-11] 8, 10, NK10 | 5~11 | 7~13 5-11 | 7-13 5, 6, 6.35, 7~13 |5, 6, 6.35, 7~10] 8, 10, NK10_[5-10] 7~12 ® el = 3<BC<L-W it __Montageschrauben | SLH
16 5, 6, 6.35, 7~135, 6, 6.35, 7~13] 8, 10, NK10, 11-13 | 5~11 | 7-13 12 | 7-14 5,6, 6.35, 7~13 |5, 6, 6.35, 7~10|_8, 10, NK10_|5-10 | 7~12 Spez. [ /] vertughar fur e 25| @ PN, C: M3 4 M3y 6
18 6, 6.35, 7-16 | 6, 6.35, 7~15 8, 10, NK10, 11-15 | 6-14 | 8-16 14 | 8-17 6, 6.35, 7-16 | 6, 6.35, 7~13 | 8, 10, NK10, 1113 | 614 | 8~16 Eﬁﬁ}":“g's::g“gg'a”é"we"en' ®NM+hSSB(r;fSL_bW i o ——L.BC mg m mg mgx 65.1%
oo [ 19 6,6.35, 7~16 |6, 6.35, 7~15 8, 10, NK10, 11~15 [ 6~14 | 8~16 ~14 | 8~17 6,6.35, 7-16 |6, 6.35, 7~15 | 8, 10, NK10, 11-13 | 6~14 | 8~16 ungsspez. B N, . icht verfiigbar fiir Form A. V" B S Y S & .
i\'.“r'g"'“m 20 19 16 10, NK10, 11-16 | 8-17 | 101 17 | 10-19 19 15 10, NK10, 1115 | 8-17 | 101 @TL<L-W 1t 75(_ M6 | M5 MEX5 10
21 -19 -18 , 10, NK10, 11-18 [ 8~17 | 10~1 ~17 [10-19 -19 -16 , 10, NK10, 11-16 [ 8~17 | 10~1 ile o ; o ; iban - U e
ﬂl; (oo 25 20 0 NKi0 1120 | 8-20 [ 102 20 10-22 25 37 T8, 10, NKI0. Ti-16 [ 8-20 | 10-2 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronn?menschelben Ubersicht* (B="S.1378).
NTP 24 -22 ~22 , 10, NK10, 11-22 | 8~20 | 10~2: ~20 [10-22 ~22 17 8, 10, NK10, 11-16 | 8~20 | 10~2:
25 |xL025 ~27 ~22 , 10, NK10, 11-22 | 8~25 [ 10~2 [8-25 [10-27 ~26 -19 8, 10, NK10, 11-19 | 8~24 | 10~26
26 |XxL031| A 8~27 8~23 |8, 10, NK10, 11~23 | 8-25 | 10~27 | 2.0sJ= | 8~25 [ 10~27 | 3~8 8-26 8-20 8, 10, NK10, 11-20 [ 8-24 | 10~26 | 2.0sJ= 7 7 - - H = T — - - ———
:ﬂ"p Foa x| B 552 5-96 810 NKI0 .25 | 8-30| 10-32] W-2.0 | 8-30 [10-32] S+H3 831 895 510, NK10. 11-20 | 8-29 | 10~31] L-2.0 Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen g/ g, 4 Stellen Seitendurchgangshohrung / g g, 6 Stellen
MTPE |30 XL0%0 10-32 10~30__| 10, NK10, 11~30 |10-30] 12~32 10~30 | 12-32 8-31 8-25 |8, 10, NK10, 11-20 | 8-29 | 10~31 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QS
MTPP % 18:2; :8:23 :g' E:g’ H:gg 1322 :g:g; :g:gg :g:g; 13:22 18:28 }8' m H:gg 13:3: 12:22 Bearbeitete Durchgangshofrung / Gewindebohrung an der Seitenfidche der Nabenseite itete D /G an der Seitenfldche der ite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an
st s |36 10-42 10-30 | 10, NK10, 11-30 [10-40] 12~42 10-40 | 12-42 10-36 10-30 | 10, NK10, 11-25 |10-34] 12-36 Bestelumner puthgangsbornng) KTC20-K5.0 Bestelnummer Purchgangsboing] KFG20-K5.0 der Seitenflache der Nabenseite
STP 38 10-43 10-30__| 10, NK10, 11-30 [10-40[ 12~42 10-40 [ 12-42 10-36 10-30 | 10, NK10, 11-25 |10~34] 12~36 Bestelummer Bevindebonrung | QTC28-M4 Bestellnummer Gewindebotrung) | QFC28-M4 KSC20-K5.0
40 10~50 10~30 10, NK10, 11~30 [10~48] 12~50 10~48 [ 12~50 10~36 10~30 10, NK10, 11~25 [10~34] 12~36 huswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) fusvahl] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Bestellummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
42 10-50 10~30 | 10, NK10, 1130 [10~48] 12~50 10-48 [ 12-50 10~ 10-30 | 10, NK10, 11-25 [10~34] 12~ i il M3, M4, M5, M6, M8 ausvan] M3, M4, M5, M6, M8 fuswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
44 10-52 10~30 | 10, NK10, 11-30 [10~50{ 12~52 10~50 [ 12-52 10~ 10~30 [ 10, NK10, 11-25 [10~34[ 12~ finngtines] fvenrgnives] WAsva] M3, M4, M5, M6, M8
% lg*—s’g :g~ g 1 xm HN g lg :?gg :g~ 3 :?gg 18N 1g~ g : “El ﬂfg 1 N: 1? @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nur verfiighar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. fivendrgsme
M50l 10:59 10: 9 O NKT ’11: 5 10: - 12:59 10: 7 12:59 10:36 10: 0 T0-NKT ’11:25 1 :4 12: (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N | ($)Geben Sie KC90 an, wenn Sig KFC/QFC fir Wellenbohrungsspezifikationen P, N und C wélen. | @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
60 10-76 10-30 [ 10, NK10, 11-30 [10~74] 12~76 10-74 [12-76 10-36 10~30 [ 10, NK10. 11-25 [10-34] 12-36 Spez. und C ist KC90 nicht verfiigbar. @ (®)Seitenbofrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen kinnen sich gegenseitig storen. | GKSC/QSC istnicht verfiigbar i PN undC.
72 10-80 10~30 | 10, NK10, 1130 |10-80] 1294 10-75 ] 12-94 10-36 10-30 | 10, NK10, 1125 [10-34] 12~36 ot ) Details siene relevante CAD-Daten.
(@ Wellenbohrungs-0 8, 11, 13, 14, 17, 21~30 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. (%)Form A mit 15 oder weniger Zahnen und Nennbreite XL025 ist nicht verfiigbar fiir P, und keine Gewi ‘werden erganzt fiir Nund C. ‘_ﬁ_ ‘_ﬁ_ ‘_ﬁ_
Ordering ‘ i ‘ - ‘ heib ‘ - ‘ -
Example (Wellenbohrungsspez.: H,P,N,C) ATP24XL037 - B - | — h—y h—
(Wellenbohrungsspez.:V,F)  ATP60XLOS0 - A - v20 - 728 - J160 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ (25°'S.1378).
(Wellenbohrungsspez.: Y) ATP40XL0O50 - A - Y20 - Q32 - R32 - §7 - T7 ] ]




