Edelstahlrohre, verschieden gebogen

Kunststoffstangen - AuBenflache unbehandelt

SPLM (Halb nahtlos)
<Werkstoffspezifikation>

PIPM (Nahtloses Zierrohr #400)
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ahlbarer Winkel 1/Winkel 2

(®Nur Enden entgratet (SPLM und PIPM).

[T Werkstoff: EN 1.4301 Aquivalent (Gegliiht)

(M Werkstoff: EN 1.4301 Aqulvelel\lt=1 0(D=1 0‘ 1 5)
1=2.0(D=22, 25, 32, 45)

1=3.0(D=38, 50)

Wahlbarer Winkel 3

Biegung des Bereichs von Winkel (2) wie fiir Winkel (3) vorgeschrieben.
« Winkel (2) mit LL nach unten
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(9)Beim Biegen kann es zu Kratzern an der Oberfliche kommen.
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Teile-nummer | Typ der Biegung Rohrléange Bi inkel Den Materi yreis errechnen (LA+LB+LC) Aufpreis fiir Biegung (B)
B‘eg“"ﬂ - Wahlen:(D | Wahlen:@)|Wahlen:3)| LA, LB, LC B
Ausfiihrung | D B |MmmliA|LB|LC | Aschite| wu | gr [ 80 | 101 | 201 301 [ 401 501 601 ) go1 RO
= Min. Wert g -
5 o YT | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 . Biegung)
2 - -
3 - -
4 _ B
— 40 40
5 o =
5 80~600 . .
(1mm-Schritte)
8 - -
SPLM Ty LA LC>R+0
(Halb nahtios) ] 50 | LBR 50 . .
12 (1. Biegung) - -
e ) LB>2R+0 . S+
—:Z 1(0Begung) | 400 | @By | g
12 (2.Biegung) || 30-90 ~ -
| 20| o [180] (1°-Schritte +0.5%) - -
25|, E.Blggung) 150 100 - -
30 . Biegung/ | 180 - -
10 30 -
15 40 | 80~1000
22 40 | (1mm-Schritte)
— —— 60
PIPM 25 50 | LA LCR+L
Zierrohr) 32 80 LB>R+4
{ ) — —1 (1.Biegung) 100
38 80 | 1B:2R+4
45 120 | (2 Biegung) -
50 100
Orderi Teile-nummer _ - MBeispiel fiir dreidimensionale Biegung
rdering - Bei PIPM25-B3-200-253-220-L90-UU75-RT45
Example  spLvi10 - B1 - 100 - 100 - L50
PIPM25 - B3 - 200 - 253 - 220 - L90 - UU75 - LT45
RT45°
i=1
S
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[T des (LA+LB+LC) und dem Aufpreis fiir das Biegen (B1+B2+B3). 1r Gl 2 <Seitlich>
(Bsp.)PIPM25-B3-200-253-220-L90-UU75-RT45
; . Aufpreis fiir Bie-
Materialpreis ‘ .
gung = Preis
‘ (LA+LB+LC) + (B1,82.83)
LA-/LC-Schnitt Parallelschnitt
Optionen wr VT — R
B
Opt.-Nr. [ AUT(LA-Schnitt) CUT (LC-Schnitt) | CUA(LA-Seite) CUC (LC-Seite)
S B o 2t e U s ) i f:ﬂ'_l;,;;u‘l',CUA,cuc) Schneidet LA und LC Schnitte parallel zu LB.
- B : - - B - B Spez. Bestellr,. |AUT100 Bestellr. | CUA
PIPM22 - B3 - 200 - 253 - 361 - U60 - UU% - LT49 - CUA

@ AUT(CUT) > R+D

[l Diese Stangenwerkstoffe aus Polyacetal und MC-Nylon werden fiir verschiedene Zwecke in der Industrie verwendet. Verfiighar mit @10 bis §200.

[RoiS 10}

(®AuBenflichen unbehandelt. Fiir Ausfiihrung mit behandelter Auenfléche, sighe S.319

(®)Charakteristische Werte 5 S.953, 954

Teile-nummer| [Werkstoff Farbe L Toleranz fiir MaB L WToleranz MaB D Durchbiegungsbereich von D
RDJJS WeiB D Toernmabl__ (MC-Nylon) (MC-Nylon)

—————— Polyacetal Standard —— 10~50 0~+3.0 D Toleranz Ma D D \ Durchbiegung
RDJKS Schwarz 60~200 | 0~+100  _ 20-30 | 0-+15  _20~200 | max.4.0
RDJMS MC Nylon Standard blau 40~50 0~+3.0 (sonstige)

RDJFS | Fluor Standard weiB 9/ 60~120 0~+4.0 "D [Durchbiegung
150.~200 0~+5.0 10 T max.50
(sonstige) 15~200 max. 3.0
B D Toranz NaB D
o 10~30 0~+1.5
40~70 0~+3.0
80~150
L 180~200

Teile-nummer L Teil L
Ausfiihrung D 1mm-Schritte Ausfiihrung D 1mm-Schritte
FE%JMS 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 20~800 RDUE 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 20~800
RDjﬂ% 150, 180, 200 20~500 IS 150 20~500
Ordering | T@ -
Example RpJJS15 - 500
Teil ickpreis Teil Stiickpreis
Ausfiih- D Festes MaB MaB konfigurierbar Ausfiih- D Festes MaB3 MaB konfigurierbar
rung 100 (200,300/ 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800 rung 100 |200,300| 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800
10 10
15 15
20 20
25 25
30 30
40 40
50 50
60 60
RDJJS 70 RDJKS 70
80 80
90 90
100 100
120 120
150 = = = 150 = = =
180 - - - 180 - - -
200 - - - 200 - - -
Teil ickpreis Teil Stiickpreis
Ausfiih- D Festes MaB MaB konfigurierbar Ausfiih- D Festes MaB MaB konfigurierbar
rung 100 (200,300| 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800 rung 100 |200,300| 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800
20 10
25 15
30 20
40 25
50 30
60 40
70 50
RDJMS 80 RDJFS 60
90 70
100 80
120 90
150 = = = 100
180 - - - 120
200 - - - 150 - - -

(®Fiir andere AuBen-0- MaBe als oben angegeben kann iiber Material-Shop 24 bestellt werden.

Beispiele verfiigbarer AuBen-@- MaBe

Beispiele verfiigbarer AuBen-@- MaBe >>http://misumi.jp/fa24

lDurchbiegungspriifung

L-formige Winkelleiste /::

Werkstoff Bestandigkeit | Farbe AuBen-@ (D) [
MC Nylon Standard blau 10,15, 35, 55, 65, 75, 85, 110, 130, 140, 160
PHMAPGymethyimethecrylt Standard schwar, veib 35, 55,65, 75,85, 110, 130, 140, 160 + AuBen-0.
« Durchbiegung:
Fluorkunststoff Standard weiB 35, 55,65

Messpunkt der Durchbiegung

Max.- und Min.-@ werden mit einem Messtaster gemessen.
Die Stange wird an einen L-Winkel angelegt (siehe nachfolgende Zeichnung) und

Rundstab

um 360° um den AuBen-@ gedreht. Max. Spiel wird mit einem Lineal gemessen.




