Aluminiumprofile, Ausfihrungen und Teileauswahl

Toleranzwerte fiur Aluminiumprofile

Il Aluminiumprofile, Ausfiihrung und Eigenschaften

Il Aluminiumprofile nach JIS-Standards

HFS (Serie HFSL) Serie EFS Serie NFS (NEFS, NFSL) Serie GFS Serie SLF ¢ Biegetoleranz (Sonderklasse) Einheit: mm
— ” Durchmesser des umschreibenden Kreises Mindestdicke Pro zufélligem Abschnitt mit| pro volle Lénge (L)
- mm mm 300mm Lange mm
i .J“ i 5‘*&# J‘b‘#‘\ ‘f. U ‘* Ulﬂ max. 2.4 max. 1.3 max. 1.3 x 35—0
wd Pp i by wd by u b\‘, 4 N LY max. 38 ]
- - - = - tiber 2.4 max. 0.3 max. 0.3 X a55° . T
Werkstoff | ENAC-51400-T5 Aquivalent | EN AC-51400-T5 Aquivalent | EN AC-51400-T5 Aquivalent | ENAW-6063-T5 Aquivalent | A6061SS-T6 Aquivalent AB063SS-T5 * Die angegebenen Werte gelten fir Profile auf
Uber 38 bis 300 oder L ebenen Fléchen, bei denen die Durchbiegung
Werkslofinechsel 2 EN AW-6063-T5 Hat 4 flach Gehause ofine weniger - max. 0.3 max. 0.3 355 vt | durch das Eigengewicht minimiert wird,
Houivlent firte Zuuemebuche[ y:tfgm zyggﬂézcnhsgmﬁ%eﬂv 3 - Ist die Gesamtiénge kein Vietfaches von
Leichte und preisgiins- fiake i Preissenkung. Querschnitisomund | piase g 1 bie. : - iiber 300 - max. 0.5 max. 0.5 X sc— 300mm, Toleranz durch Aufrunden der verblei-
Eigen- | Standard-Querschnitts- | 19 Profile. Geeignet, ‘:?(t)?]lfégelﬁieét:gés?sr{qgag;r] i e m ettt s gssﬁoﬁg:g?gifﬁ,rﬁg!f l?r:% Burch (lili:t?(glmbination 300 benden Lange auf 300mm ermiten.
sch%ften form. we&m __ger{ngesPGe.wicht leichter und pfeisgjiinsti» E;gmh"{'fsbe‘ denSeentfS, | sind fir den Eigsatz bei | mit der entsprechenden .
und ginstiger Preis vor | o o e hohen Lasten geeignet. | Nutausfiihrung (SLFT6-4040, ¢ Ebenheitstoleranz Einheit: mm
Festigkeit favorisiert wird. Spannung und Zugfestigkeit werden T e e
durchden e WerSto inge Zubehbrieile fir Aluminium- Form - Ebenheit
Die Farbe kann geringfiigig variieren. rofle verwendet werden, Allgemeine Form Hohl
. N Messp,,, Mindestgicy,
Kiar eloxiert (HFS) —SSPunkt e R i
Qberfld- | schwarz eloert (HFS5) Kiar eloxiert Kiar eloxiert (EFS) Kiar eloxiert iar elodert ar elodert Breite maxEenm TR AR
handlung | - Klar beschichtet (CAF) schwarz eloxiert Schwarz eloxiert (EFSB) schwarz eloxiert
L i ) max. 25mm max. 0.10 max. 0.15 max. 0.10
NFS5-2020 SLF6-4040 Ebenheit
- (Anderer Werkstotls HFS5-2020) (Ausfiirung ohne min. 25mm min. 0.004xBreite min. 0.006xBreite min. 0.004xBreite
T HFS8-4040 HFSL8-4040 EFS8-4040 R GFS8-100100 g
ves Produkt 1AngererWerkstoﬂ als EFS8-4040) SLFC6-4040 Pro zufilligem Abschnity
NFSL6-3030 (Ausfiihrung mit 1 : . max. 0.1 max. 0.1 max. 0.1 Nottz | Gilt nicht fir flache oder offen Querschnite.
(Anderer Werkstff as HFSL6-3030) Nut) mit 25mm Breite ax. 0.10 ax. 0.15 ax. 0.10 Q
(®* Farben fiir Aluminiumprofile kdnnen je nach Werkstoff geringfiigig variieren. e Drehtoleranz Einheit: Grad
Durchmesser des Linge Drehung
[l Verbindungsmethode fiir Aluminiumprofile umsehreibenden _ i
reises Pro zufilligem Abschnitt o
Verbindungs- mm mit 300mm Linge pro volle Lange (L) mm
melhodg mit Verbinder mit Blindverbinder mit Blindwinkelverbinder mit Schrauben Verbinder der SLF-Serie
max. 38 max. 1 min. 1 x ﬁ; Max. jedoch = 7
Beispiele | < k <] = Uber 38 bis 76 od 1L
=l ! ! er is 76 oder oL ;
fiir Verbin- I ¢ Il Il weniger max. 1/2 min. > X 355 ; Max. jedoch =5 Vertretung
der : < L | | < | ke
% > | = i N 1L )
uUber 76 max. 1/4 min. 7 X 35 5 Max. jedoch = 3

Eine Anschlussmethode fiir saubere Ecken.
Geeignet filr Bereiche, in denen Ausriistungen
geladen und entladen werden oder Tiren
montiert werden.

Verbinder sind in der Nut ver-
borgen und erzeugen saubere

Die Verbindungsmethode stan-

dardméBig und knstengnstig, - Verbindung mit speziellen Il Referenz: Toleranz des AuBenmaBes (JIS)

Nur mit Schrauben hergestellte Verbindem A B

Eigen- | Abdeckplatten kénnen durch | - . o | ECken. Optionen sind nicht Verbindungen sind als Profilop- | | f -
schaften | Anbringen von Gewindeboh- Ez;}:golizifﬁéﬁnuﬁgzsuﬁlj?gnpg‘ﬂ'elergﬁge erforderlich. tionen mittels Gewinde- und FX?%’Q?;?Q%{Q#SFSri‘:_'bsec?]af_
rungen an den Verbindern Anzahl an Profimodelen verﬁ]gbarsignd Fir Die zuldssige Last ist jedoch Senkbohrungen maglich. ten der SLF-Serie" SE S.725
montiert werden. Profil,siehe jeweiige Atkeleite. ’ kleiner als die von Verbindern. : . A Quadratisch A Rectangle
or §.551, 601, 659, 705
ReisnatiesProddd]  HBLFSNG, HBLTS6, Usw. HCJ6, HMJG, usw. HBLBSE, HABLBS, usw. 2 - Einheit: mm
AuBen-@-Toleranz AuBen-@-Toleranz
Is) MaB A Is) MaB A b MaB
P . HFS5-2020 +0.41 HFS5-2040 +0.41 +0.54
Auswahl zugehériger Teil
. swa uge ge e _e . . . . HFS5-4040 HFS6-3060
Nummern passender zugehdriger Teile bei Auswahl der Aluminiumprofile bestimmen. HFS6-3030 =0.54 HFS8-4080 =0.54 +0.86
Bei der Auswahl zugehdriger Teile, Nr. als Referenz verwenden. -
HFS6-6060 +0.86 HFS8-4590 +0.60
(Bsp.) Montage mit HFS6-3030 Aluminiumprofilen der Serie 6 HFS8-4040 +0.54
Verbinder Et:_kverblr!der E— Mutter HFS8-8080 +0.86 * Die MaBtoleranz der Aluminiumprofile
HBLFSNG Blindverbinder HNTT6-Gewindebohrungs-0 HFS8-4545 +0.60 von MISUMI ist gemdB o.a. JIS.
HBLTS6 oder sonstiges HBLBS6 HNTATG-Gewindebohrungs- oder sonstiges —
HSJ6 oder sonstiges HFS8-9090 +0.86
—Profilendk: Al k velli i urtei i 0 . . - -
rof |en':iF égg;r; ;tlgar;:ec ungen LenkroE:e:j;dsgwelhemefesﬂgungem Hr.il;lsjr\rée“e ?F(;?ﬁstlges Zubehor: Bl Mechanische Eigenschaften von Aluminiumprofilen
HSCAB-Farbe oder sonstiges HCFTB-60 oder sonstiges HMGNS oder sonstiges LCSAB-Wellenbohrungs-@ oder sonstiges JIS Norm (Referenz) JIS Norm (Referenz) \ Messwert JIS Norm (Referenz)
Serie HFS GFS Serie NFS
(@ Viele Artikel sind sowohl fiir Serie 8 als auch fiir Serie 8-45 geeignet. Werkstoff (JIS Symbol) |EN AC-51400-T5 Aquivalent A6061SS-T6 Aquivalent EN AW-6063-T5 Aquivalent
Einbaumutter fiir Vormontage HNTT8-8 Zugfestigkeit (N/mm?) Mind. 245 min. 265 278 Mind. 155
Geeignet fiir Serie 8. Dehngrenze (N/mm?) 205 oder mehr Mind. 245 247 Mind. 110
Geeignet fir Serie 8-45. Léngselastizitétsmodul (N/mm?) 69972 69972 69972
- Veerschiedene zugehdrige Teile kinnen je nach Verwendung an einer Struktur aus Aluminiumprofilen montiert werden. Brinell-Harte (HB) 88 88 88
Oberflachenbehandlung Eloxiert mind. 9um Eloxiert mind. 9um Eloxiert mind. 9um




