Lackierte Platten

Bohrung

WPulver i Platten mit ilati gen zeichnen sich durch gutes Aussehen und Korrosi it aus. (Einbrennlackierte Blechartikel des Katalogs von 2012 sind jetzt als HP aufgelistet.)
Ausfiihrung T [ Werkstoff |B0berfia
0.8,1.2 EN 1.0330 Aquiv. Pulverbeschich-
PAPD 1.6,2.0 [EN1.0320Aqui tung
Standard-ausfiihrung Mit Rundloch
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(®)Die Standardausfiihrung verfiigt iiber 2 Bohrungen (2.6) als Aufhangung zum Lackieren.
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lStandardausfiihrung
Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl
Ausfiihrung A B T Beschichtungsfarbe
uU2570B
U2280D
0.8 U2290D
1.2 U2580B
PAPD 200~1200 | 200~1000 1.6 U2785B
2.0 U2290B
UN95
UN10
Il Ausfiihrung mit Bohrungen
Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl 1mm-Schritte Nenn-@ Auswahl
Ausfithrung | NenngréBe A B T F G N Beschichtungsfarbe
5-995 U2570B
9~1191 (Ausfiihrung 2H) 3 U2280D
2H 0.8 |(Ausfiihrung 2H, 4H) 4 U2290D
4H 1.2 9~991 U2580B
PAPD 6H 200~1200 | 200~1000 1.6 9-~595 (Ausfiihrung 4H, 6H) g U2785B
8H 2.0 (Ausfiihrungen 6H, U2290B
8H) 9~495 8 UN95
(Ausfiihrung 8H) UN10

IMFarbausfiihrung (alle in seidenmatt, auBer UN95. Nur UN95 ist Hochglanz): GemaB Spezifikation der Japan Paint Manufacturers Association, Ausgabe 2007
[ Beschichtungsfarbe |

U2570B U2280D U2290D U2580B
Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell
Nr.5Y7/1 Nr.2.5Y8/2 Nr.2.5Y9/2 Nr.5Y8/1
U2785B U2290B UN95 UN10

Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell Ahnlich Munsell
Nr.7.5Y8.5/1 Nr.2.5Y9/1 Nr.N9.5 Nr. N1
) Ordering lStandardausfiihrung
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PAPD - 600 - 400 - - U2280D
.Ausfﬁhrung mit Bohrungen

Tellenummer E . - E El Schraube, Nenn-0 | - W

PAPD4H - 800 - 600 - 1.2 - F700 - G500 - - U2280D
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[l Aufpreis fiir Bohrungen

Bohrungsausfiihrung | Aufpres ii Bohrungen 3
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WStiickpreis fiir Standardausfiihrung

PAPD4H - 500 - 400 - 1.2 - F400- G300- N6  -U2280D
'

+ (Aufpreis fir

Teilenum-
mer v 8

Stiickpreis
B

200~300 | 301~400 | 401~500

501~600 | 601~700 | 701~800 | 801~900 | 901~1000

PAPD

200~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

0.8 601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

200~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

1.2 601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

200~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

16 7061-800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

200~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

20 601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

Mortons B8]

PAPD4H

[a]-[B]-[T]

- 800 - 600 - 1.2 - F00 - G500 -

Optionen

Rundbohrungsposition von links

Rundbohrungsposition von unten
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Code

XC

YC

Spez.

<Herstellungsbedingungen fiir Rundbohrungen>
XC=1mm-Schritte
(®)5<XC<1186
(®Ausfilhrung 2H,4H
/242 5<XC<A-F-0/2-2.5
(®Ausfilhrung 6H,8H
/2+2.5<XC<A-2F-d/2-2.5

®@Nicht verfiigbar fiir Standardausfiihrung

<Herstellungsbedingungen fiir Rundbohrungen>

YC=1mm-Schritte

(9)5<YC<986

(®Ausfilhrung 4H,6H
d/2+2.5<YC<B-G-d/2-2.5

(®Ausfilhrung 8H
d/2+2.5<YC<B-2G-d/2-2.5

®@Nicht verfiigbar fiir Ausfilhrung 2H

®@Nicht verfiigbar fiir Standardausfiihrung

Schraube, Nenn-0 | - [Eestingsate| - (XC, YC)
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- U2280D - XC10



