Konfigurierbare Platten - EN 1.0038 Aquiv.

6-Oberflache gefrast 6-Oberfichen Geschifener Ober Rotary Schieffen 6-Obefichen gefrst + Schifen an obere/unterer Obeache

(Bsp.) Filr PSFQM-255.5-220.0-18.0
Bearbeitung 6 Oberflichen Bearbeitung an oberer/unterer Oberfléche (4-Seiten nicht bearbeitet) Obere/untere Oberflachenbehandlung [ maA ] x [pecestiogres] = [ Preis.

(Frésen) (Rundschleifen) (Oberfldchenschleifen)
LS LSSor S e TR
L-SS2F[ ][] L-PSR[ ][] L-PSS[ ][]

PSF[ ][]
LPSFEI] BStandardgréBe A, B, T 0 5mm-Schritte

A A T T T Teilenummer A B 4,45 5~7 7.5~9 | 9.5~11 |11.5~13|13.5~16|16.5~20 | 20.5~22| 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35 | 35.5~40 | 40.5~45 | 45.5~50
| (0.5mm-Schritte) 53/ | (imm-Schritte) | \

20~25

75.5~10 25.5~40

durch t Br 75.5~10 40.5~60
den und Sdgen konnen auf Oberflache A und B — e 100.5~201
BezugsflacheJ

von (L-)SS2F verbleiben. Rost kann verbleiben. 18 [ Werkstoff: EN 1.0038 Aquiv. 200.5~501
pSF|_“J ] 60.5~ 7
Bearbeitung 6 Oberflichen (6-Oberfléche 5900 | ©605-80
Teilenummer 0.5mm-Schritte gefrds) .
Obere/untere . (DToleranz A B
Oberfléichenbehandiung | AUShIUNG | poin, | © TorazkiAB ALB T
Gefrist Standard PSF 20~500 20~300 4~50
GroB L-PSF 250~2500 10~1500 5~50 Grofie
Standard PSR 20~500 20-300 4-50 oronen
GroB L-PSR 250~1600 10~1200 10~50 auf den
Standard PSS 20~500 20~300 4~50 S$.1731 und
GroB L-PSS 250~800 20~500 5-50 S.1732. —

80.5~100
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100.5~125

125.5~150

150.5~160

Ringschleifen

2Z07v
2zZ07v

160.5~200

200.5~250
250.5~300
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Oberfldchenschleifen
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Bearbeitung an oberer/unterer Oberfliche (Seiten nicht bearbeitet) (®Auf die Toleranzen achten. Teilenummer A B T |445]| 5.7 | 7.5-0 | 9.5-11 [11.5-13[13.5-16|16.5-20|20.5-22| 22.5-25| 25.5-28 | 28.5-30| 30.5~35 | 35.5-40| 40.5-45 | 45.5-50
Teilenummer 1mm-Schritte 0.5mm-Schritte 20 - 50
Obere/untere " Toleranz Toleranz MaB A B 50.5- 75 -
e Ausfiihrung 9 © | T 75.5~100 20-28
Oberflachenbehandlung

Plattendicke A, B A>B 100.5-250

25.5~ 50

Standard SS2F S 20~500 10~300 50575
Gefrést N A®  B® 5~50 1;3:2:232 25.5-40

GroB L-SS2F M C 251~2500 10~1500 2005500

N - . N - - T 50.5~ 75
(®)Es gibt keine bearbeitbaren Bereiche. Weitere Informationen auf der Preisliste. 75.5-100 40.5~60

(DToleranz Plattendicke (2 MaBtoleranz A, B (Nur bei Bearbeitung von 6 Oberflachen) ;gg:g:ggg

0 Oberfl P Q N M MaBe A, B P Q N M PSR 60.5~ 75

Gefrast +01~+03 [ 0~+0.2 =0.1 -0.2~0 max. 250mm +01~+03 [ 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 | Sttt 55190 | 605-80

Ringschleifen +0.1~+03 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 250.5mm oder mehr| +0.1~+0.6 0~+0.5 +0.25 -0.5~0 { Wit 5005500
Oberflachenschleifen | +0.1~+0.2 0~+0.1 +0.05 -0.1~0 80.5-100
[l Toleranzstandards - StandardgroBe ax.werty [l Toleranzstandards - GroBe GroBe ;882238 805100

Artikel Obere/untere Oberflachenbehandlung Artikel Gefrést Ringschleifen fchenschleffen 122'2:%3 100.5-125

Gefrést | Ringschleifen [Oberflichenschieifen MaBe A, B ~500 [ ~1000 Tf0005~| ~500 | ~1000 [10005~] ~500 [ 5005~ 2005500
Dicke Parallelitat (pro 100mm) 0.05 0.012 0.012 Ebenheit 1295 [ 03105[07]03[05[07]0.1]02 1255-200 | oo
T4-15 0.1 0.05 0.05 (per Gesamt- [H0-195 [ 0.3 0470503104105 017102 GroB 2005500
Ebenheit | T8~15.5 0.07 0.03 0.03 per 2 720-295 [ 0.2 | 0.3 [ 0.5 [ 0.2 ] 0.3 | 05 [0.05[ 0.1 rose 2002500 | 150-5~160
lange) GroBen auf
(pro 100mm) | T16~25.5 0.05 0.015 0.015 T30-5 | 0203 [03]02]03]03][005 01 160.5-200

i e S.1732 und - 160.5~200
T26~50 0.05 0.012 0.012 Dicke Parallelitét (pro 100mm) 0.05 0.012 0.012 5.1733. ggg:;ggg ——

Rechiwinkligkeit der Bezugsflache eatetoy b etéder) 0.015 pro 100mm inklgle i 0.015 pro 100mm 250.5~500 250.5~300

[ttt e Nur Entgraten F Unt = Nur Entgraten =
[pearetungs Obrtten C0.2~ C05 asung am Umiang [T—— €0.2~C05 Teilenummer A B 4,45 | 57 | 7.5-9 |9.5~11 [11.5~13|13.5~16|16.5~20 | 20.5~22| 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35 | 35.5~40 | 40.5~45 | 45.5~50

20 ~ 50
. Teilenummer ‘ Teilenummer | - | A- B-T |- A 50.5~ 75
Ordering ‘ ; @ g ! - 20~25
@mmp,e [hustotrung] oo | "0 | | Aterations L-PSRNM - 1200 -610-30 - CSC —2o-100
L I T°"’“"’ tiee (®)Fiir "4 Seiten nicht bearbeitet" (L-) SS2F sind keine Optionen verfiigbar. .

- - - . 25.5~ 50
PS M 255 - 220 - 18 Fasung am Umfang Eckausschnitt 50.5- 75
75.5~100 25.5~40

100.5~200
200.5~500
40.5~ 50
. o . 50.5~ 75
(9)Oberfléchenrauhigkeit bei groBen GroBen 75.5~100 40.5~60
wenn Ecke ausgeschnitten wird: A>1000 100.5~200
oder B>300v 200.5~500
60.5~ 75

PSS[ [ ] 75.5~100

L 6-Dberfiche gefst 100.5~200

v l 200.5~500
Opt-Nr. CSC, CBC CCA, CCB, CCC, CCD 205-500

- iebi it, ——a——— 100.5-200 80.5~100
Andert das MaB der Fase am Umfang. ?ﬁ"fb'ger Eckaysi%%nm. 1mm-Schritte 230_5530
. : = 100.5~125
125.5-200 100.5-125
200.5~500
125.5~200
500 2200 125.5-150
GroBe 150.5~200 B
GroBen 200.5~500 150.5-160
auf 160.5-200 160.5-200
200.5~500 '
S.1734. 200.5-500 | 200.5~250
250.5~500 250.5~300

(®)GroBen groBer als Plattendicke 50 und Prazmlonstoleranz sind nur auf der Webseite Material Shop 24 verfiighar. Bzgl. Einzelheiten siehe S.1697.

Fasung am Umfang

Optionen

60.5~80

_______MaBderFase | imm-Schritte
zur Ge- Bestellnr.
roe-| csc | cBC :
Spez. nauigkeit _ (Bsp.) Wenn die Ecken
00.2~05 |W0100€T 1on5 10 Aund D mit C5 s Werden
Weniger ++=» CCA5-CCD5

TR
EEEIEER




